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1. 目的范围

为严格生产现场泄漏、渗漏检测、报告、处理、消除的安全环保管理，控制因泄漏导致的潜在风险，提

高生产、设备安全环保管理水平，严格执行泄漏管理程序，特制订本制度。

2. 术语定义

无

3. 职责权限

3.1 安环部为泄漏安全环保管理部门。

3.2 各车间、部门负责本分管范围内的工艺管道、设备、储存泄漏、渗漏管理工作的具体实施。

4. 过程流程

无

5. 程序内容

5.1 评估

5.1.1 环境：任何可能受到污染的水路,地下水,地面,或大气。

5.2 预防

5.2.1 各车间制定相应的防泄漏、渗漏预案。定期对装置进行风险评价，识别工作场所的危害并设置控制手

段来减少介质发生泄漏、渗漏或释放的可能。

5.2.2 工艺危害评审和启用前检查等，必须考虑其环境因素。

5.2.3 车间和部门定期对储罐、管道、排气口、加料口、阀门、设备等定期进行检查。

5.2.4 车间及部门在化学原料装卸过程中不应发生泄漏、渗漏，如有泄漏、渗漏应采取措施，对于严重泄漏

应采取阻止、隔离、撤离物品等措施。

5.3 化学品容器的放置及储存

5.3.1 当化学品容器的位置靠近排水口或斜坡下端是排水口时，如果放在没有铺石砖或柏油的地面，或溢出

物很难清洗或很容易流入下水系统时，容器必须放在二次容器内。

5.3.2 如果化学品有毒性且溢出后很难清洗，如果整桶化学品泄漏后可能流入下水系统或造成环境污染，必

须放在二次容器内。

5.4 使用过程管理

5.4.1 可能泄漏物进入生产车间后，应有明确标识，并且应指定区域放置，严禁乱摆乱放。

5.4.2 生产人员在上料过程中应避免跑冒滴漏发生，所有涉及物料输送管线应定期检查，发现有泄漏迹象时

应第一时间进行紧固处置，若无改善立即反馈当班维修人员，管线存在跑冒滴漏状况时，禁止使用。
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5.4.3 各种生产过程开始后，应关注釜的阀门、法兰、机泵、人孔、压力管道焊接处等连接处有无漏气状况，

发现泄漏立即进行紧固处理，若无改善立即反馈当班维修人员。

5.5 泄露渗漏处理

5.5.1 现场人员发现泄漏后应第一时间关闭或打开相关阀门，关闭运行设备

5.5.2 生产管理人员接到泄漏报警后，立即通过工艺条件和控制仪表变化判别泄漏情况，评估泄漏渗漏程度，

并根据泄漏渗漏级别启动相应的应急处置预案。

5.5.3 操作人员和管理人员要对报警及处理情况做好记录，并定期对发生的各种报警和处理情况进行分析。

5.5.4 若发生少量泄漏、渗漏时，岗位人员通知车间主任，在确保安全状况下，协助处理。

5.5.5 若发生大量泄漏时，相关人员应立即逐级反馈至公司，若需启动应急预案，确定启动相应级别。

6. 相关记录

无

7. 相关文件

7.1 《公司突发环境事件应急预案》

8. 附件

无


